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Fresa Piloto
3 pasos

Fresa Piloto Fresa espiral
3 pasos 3,6 mm (*)

Fresa Piloto Fresa espiral Fresa espiral
3 pasos 3,6 mm 4,2 mm (%)
Fresa Piloto Fresa espiral Fresa espiral
3 pasos 3,6 mm 4,2 mm

Fresa espiral
4,6 mm

Fresa espiral
5,2 mm (*)
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@3,5/3,75 Fresa Pilote

3 pasos

Fresa espiral
3,2mm (*)

|
Fresa Piloto Fresa espiral
3 pasos 3,6 mm (*)
I
Fresa Pilote Fresa espiral Fresa espiral Fresa espiral
3 pasos 3,6 mm 4,2 mm 4,6 mm (%)
Fresa Piloto Fresa espiral Fresa espiral Fresa espiral
3 pasos 3,6 mm 4,2 mm 4,6 mm
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* Solo en zona cortical

* Solo en zona cortical

Fresa espiral
5,2mm

Fresa espiral
5,6 mm (*)

Een huesos Tipo |

(Muy denso)

Fresa Piloto Fresa espiral
g @3,5/3,75 3 pasos 3,2 mm
> —> En todos los casos, se
pueden utilizar las fresas
Fresa Piloto Fresa espiral .
24,2 3 pasos 3,6 mm 2,00,,2,8.)/3,2. i
sustitucion de la fresa de 3
> pasos (Tri-Step).
| |
@50 Fresa Piloto Fresa espiral Fresa espiral Fresa espiral
= i 3 pasos 3,6 mm 4,2 mm 4,6 mm E
g 36.0 Fresa Piloto g Fresa espiral Fresa espiral Fresa espiral —]- Fresa espiral Fresa espiral
J 3 pasos 3,6 mm 4,2 mm 4,6 mm E 5,2 mm 5,6 mm




